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Montageanleitung fir Riementrieb URT

Grundplatte (1) an Lineareinheit befestigen.

Abtriebssynchronscheibe (2) mit Spannsatz (3) auf Antriebswelle der Lineareinheit
schieben bis der Abstand zwischen Bordscheibe und Grundplatte (1) ca. 1 mm
betragt, dann Spannsatz anziehen.

Antriebsmotor an Grundplatte (1) befestigen und Befestigungsschrauben leicht
anlegen, so dass der Motor gerade noch verschiebbar ist.

Zahnriemen (5) um Abtriebssynchronscheibe (2) schlingen, Antriebssynchronscheibe (4)

in Zahnriemen (5) einhdngen und auf Motorwelle aufschieben (je nach Ausfiihrung mit
oder ohne Spannsatz) bis auch hier der Abstand zwischen Bordscheibe und
Grundplatte (1) ca. 1 mm betragt. Dann Antriebssynchronscheibe (4) befestigen

(je nach Ausfihrung Spannsatz oder Klemmschraube anziehen).

Zahnriemen (5) durch Verschieben des Motors korrekt spannen und
Befestigungsschrauben anziehen. Die Riemenspannung ist von folgenden

Faktoren abhangig:

- verwendeter Zahnriemen

- Antriebsmoment

Es ist darauf zu achten, dass der Zahnriemen nicht zu fest gespannt wird um Schaden
an der Motor- oder Lineareinheitslagerung und an den Wellen zu vermeiden.
Gehausedeckel (6) auf Grundplatte (1) aufstecken und mittels Schrauben

befestigen.
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Abme Spannschrauben DIN EN IS0 4762 - 129 jiges, =0,14 g!gmm Fachenpressung zwischen

ssungen [mm] iall i
el B B M Anzahl | TAINmI® | T Nmp F ""’*3;:; Nabe Py O ¥ propann
1 lange | z= AlNm] N wclkt | Welle P [ Tebe P
5x16 135 " M25 10 3 12 5 2 177 55 0,01
6116 135 1 M25 10 3 12 6 2 147 55 001 .
635x 16 135 1" M2,5 10 3 12 6 2 132 52 0,01 ™
Txi? 135 1 M25 10 a 12 a 2 144 50 0,01 [ ]
Bx18 135 1l M35 10 3 12 10 3 138 &1 0,02 ™
9x 20 155 13 M25 12 l 12 15 3 140 63 0,02 .
853120 185 13 M5 12 4 12 15 a3 125 60 0,02
10x20 16,5 13 Mﬂﬁ 12 4 1,2 15 3 114 B7 0,02 [ ]
11222 1655 13 Mﬂ,ﬁ 12 4 1,2 18 3 113 1] 0,02 [ ]
12x22 16,5 13 M2 5 12 4 1,2 20 3 105 BT 0,02 [ ]
14 x 26 20 17 M3 16 4 21 a5 5 105 57 0,04 [ ]
1528 20 17 M3 16 4 21 40 5 Dt 81 0,04 [ ]
1632 " 17 M4 16 4 4.8 70 9 132 i3 0,07 [ ]
172356 26 al M4 20 4 4.9 ¥i+l 9 125 81 0,09 [ ]
18x 35 25 2 M4 20 4 4.9 a0 9 119 61 008 [ ]
19x 35 25 ™ M4 20 4 49 as 9 114 62 0,08 [ ]
20x38 28 Fal M5 20 4 a7 150 15 153 81 o1 [ ]
22 x40 286 al M5 20 4 9,7 160 15 135 74 01 [ ]
24 x 47 32 26 Ma 25 4 165 250 N 154 78 02 L ]
25 x 47 a2 28 Mé 25 4 16,5 260 21 147 78 02 [ ]
2B x50 a2 26 & 25 ] 16,5 440 3 108 111 02 L ]
30x 55 a2 26 Ms 25 1 16,5 470 a 185 101 03 L ]
32x55 a2 26 Mé 25 ] 16,5 500 3 173 100 0,25 L ]
35 x B0 ar 3 Me& 30 8 16,5 T30 42 166 a7 0,35 [ ]
3B x 65 ar al Me 30 8 16,5 800 42 155 S0 04 [ ]
40x 65 ar 3 M& 30 8 16,5 B840 42 147 90 04 [ ]
42x7H 44 36 Ma 35 6 40 a11 43 125 T0 o7 L ]
45x 75 44 36 Ma as 8 40 1300 58 185 a3 06 [ ]
48 44 36 Ma 35 8 40 1824 76 191 115 07
S50z 80 44 38 Ma 35 8 40 1900 76 183 115 0,7 [ ]
® Spannolomontgrofion ab Lager foforbar.

" Dies sind die maximalen Schraubenanschdrehmomente. Sie kBnnen um max. 40 % der o. g. Waore reduziert werden, wobs dann T, Fay, Pyy und Py entsprechend proportional sinken,

Quelle: https://www.ktr.com/catalog
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A naen [mm] Spannechrauben DIN EN IS0 4762 - 12.0 Elnel'unﬂsa.resﬂ"ehm- IFlInlmpmaang 5
dxD Hges =0,14 ment oder zwischan Spannelement| Gewicht ig
] B By s B3 Dy M Lungs |z Anzahl | TA[Nm] O | TINm] | Fay[kM] m mp:,],; Il | 58
Gxl4 245 215 185 10 75 M3 10 4 26 11 4 162 80 0,05 -
Bx15 29 25 21,5 11,5 27 M4 10 3 56 26 7 187 100 0,05 N
axi6 30 26 225 14 28 M4 10 4 5,6 a7 8 173 a7 0,06 -
10x16 30 26 225 14 29 M4 10 4 56 42 8 159 a9 0,16 @
11x18 30 26 225 135 a2 M4 10 4 56 50 9 162 a9 0,18 -
12x18 30 26 225 135 3z Ma 10 4 56 55 g 150 100 018 @
14x23 a0 26 225 14 38 M4 10 6 5,6 100 14 193 118 0,20 -
15x 24 42 a6 285 1B 44 M& 18 4 15 145 19 214 134 02 N
1624 42 a6 285 16 44 M& 18 4 15 155 19 201 134 03 -
NEW | 17x75 42 36 985 16 45 M& 18 4 15 162 19 188 126 0,2
NEW 17226 44 38 | 18 47 Mé 18 4 17 180 :a | 184 120 02
18x 26 44 38 ]| 18 47 Mé 18 4 17 200 22 182 126 0,2 L ]
19x27 44 38 | 18 48 Mé 18 4 17 210 22 1M 121 03 L ]
20 0% 28 44 38 El 18 49 Mé& 18 4 17 220 22 162 116 0,2 L
22 x32 51 45 I8 25 54 Ma 18 4 17 750 23 110 75 03 o
24 x 34 51 45 38 25 56 Ms 18 4 17 270 23 2g 70 03 o
2534 51 45 38 25 56 M8 18 4 17 280 22 95 70 03 -
28x30 51 45 "] 25 &1 M& 18 [ 17 480 34 130 83 04 @
30x41 51 45 an 25 62 M 18 6 17 510 34 120 88 o4 L]
32x43 51 45 38 25 65 M& 18 8 17 730 48 151 113 05 @
35 047 56 50 43 30 69 M5 18 8 17 80O 46 115 86 05 .
38 x 50 56 50 43 30 72 M& 18 8 17 860 45 105 80 06 e
40x53 56 50 43 30 75 M5 18 8 17 900 45 ] 75 06 [
42 x 55 65 57 49 EY] 78 Me 22 8 41 1800 86 169 120 09 e
45 x50 73 85 &7 40 85 Me 72 8 41 1900 84 124 95 10 )
48 x 62 78 70 62 45 &7 Ma 22 8 41 2000 83 102 79 1,0 o
50 x 65 78 70 82 45 a2 Ma 72 10 41 2600 104 123 94 13 L
55 x 71 B3 75 67 50 ] M8 22 10 41 2900 105 102 79 15 s
60x 77 83 75 67 50 104 M8 22 10 41 3100 103 a1 2| 1,7 -
65 x B4 83 75 67 50 11 Ma 22 10 41 3400 105 85 66 18 s
70 x 90 101 ol 80 60 118 Mi0 75 10 83 166 106 a1 28 )
75 x 95 101 91 80 80 126 Mi0 75 10 83 6200 165 a7 77 23 s
80 x 100 106 96 85 85 131 Min 75 12 83 BODO 200 102 a2 aa -
85 x 106 106 06 85 A5 137 Min 75 12 B500 200 o6 77 36 s
80x 112 106 96 85 85 143 M0 75 15 11200 240 113 o1 ag .
85 x 120 106 06 85 65 153 M10 75 15 83 11800 248 107 84 45
100x125 | 114 102 89 65 162 M12 30 12 145 14600 292 119 a5 55 -
110x140 | 140 128 114 o0 180 Mi2 30 12 145 16000 291 78 61 8.0 M
120x 166 | 140 128 114 ] 198 Mi2 30 12 145 17400 290 il 55 105
130x 165 | 140 198 114 90 208 M1z 30 16 145 25000 385 87 69 119
® SpannelementgriiBlen ab Lager lieferbar.
") Diies sind die maximalen Schraubenanziehdrehmoments. Sie konnen um max. 40 % der o. g. Werne reduziert werden, wobei dann T, Fay, Pyy und Py entsprechend proportional sinken.
Quelle: https://www.ktr.com/catalog
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