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Unaufhaltbar
2.500 PS - zusammenge-
halten durch den CONTI*
SYNCHROCHAIN CARBON.
Beim Tractorpulling trifft
rohe Motorenpower auf
Hochleistungszahnriemen.
Mehr auf Seite 3

Steter Tropfen...

strahlschneidanlage fiir die
Zahnriemenbearbeitung.

Mehr auf Seite 4 und 5

Effizient, schnell und vor allem
priizise — BRECO-Chef Dr. Thomas
Steinert erkliirt die neue Wasser-

Eigenheim mit Aufzug
(K)ein Weg zu weit? 17 Meter
CONTI* POLYFLAT-Flachriemen
machen die Eigenkonstruktion von
Diplom-Ingenicur Georg Pfeffinger
maglich.

Mehr auf Seite 6 und 7

Auf den richtigen Partner kommt es an

Polyurethan-Zahnriemen in Linearmodulen fiir die Montage- und Handhabungstechnik

#Anbicter von Lincarmodulen und
Achssystemen  miissen  sich  auf
die Performance und die Qualitit
der Zahnriemen als wichtigem
Zulieferteil absolut verlassen kiin-
nen”, weill Rainer Miiller, Teamleiter
bei REIFF Technische Produkte,
und verweist auf seinen langjih-
rigen Kunden HSB Automation
GmbH. Nur wenige Kilometer von
Mulco-Vertrichspartner REIFF
entfernt, entwickelt und fertigt
HSB Linearmodule in fiinf Stan-
dard-Baurcihen, vier davon mit
Polyurethan-Zahnriemen.

Die beiden Reutlinger Unternchmen
REIFF und HSB verbindet cine mehr
als  zwanzigjiihrige  Partnerschaft.
Wie Rainer Miiller nichl ohne Stolz
hinzufiigt, kommen in den zahnrie-
mengelricbenen Lincarmodulen von
HSB zu 100 % BRECO-Zahnriemen
aus dem Hause REIFF zum Einsalz.

WDas ist ungewdhnlich in der
Branche und cin klares Indiz fir
dic  gleichbleibend  hohe  Qualital
der  BRECO-Zahnriemen und  [ir
die hohe Licfertreue von REIFF”, fasst
der Spezialist  fiir Anlrichsricmen
Zusammen,

Zahnriemen in der Lineartechnik

Zahnriemen sind in der Linearlechnik
besonders weil verbreilel. Das liegt vor
allem daran, dass dieses flexible und
schmierstafffreie  Antricbselement
schr wviele verschiedene  Antricbs-
konfigurationen  misglich  machl.
Wihrend Kugelgewindetriebe nur die
2wei Varianten stehende Multter oder
stehende Spindel zulassen, kinnen
durch eie geschickte Anordnung
von Zahnscheiben und Zahnriemen
mit diesen in Verbindung mit
Fihrungssystemen  verschiedenste
Bewegungsfunktionen  dargestellt

werden. Dardber hinaus lissl sich Gber
dic Riemenbreite und Riemenanzahl
sowic dic Auswahl spezieller Zug-
triiger und Zahngeometrien die
Performance des Zahnriementriches
schr flexibel an die Antricbsaufgabe
anpassen,

» Fortsctzung auf Seite 2

Lineareinheit
HSB-delta®

Neue PU-Hochleistungszahnriemen
BRECOFLEXmove nun auch in 15 mm-Teilung

Mulco-Mitgliecd BRECO Antricbs-
technik erweitert seine Hochleis-
tungs-Zahnriemen-Familie ..move”
um eine neue Teilung mit
15 mm. Die Endlos-Variante
BRECOFLEXmove AT15 ist seit
April 2018 lieferbar und stellt
seine Leistungsfihigkeit bereits in
verschiedenen Anwendungen unter
Beweis. Als Meterware BRECOmove
AT15 wird der Hochleistungs-
Zahnriemen ab dem dritten Quartal
2018 zur Verfiigung stehen.

Wie schon bei den im Jahr 2017
prasentierten  ,move”-Hochleis-
tungszahnriemen in 10 mm Teilung
war auch bei den Zahnriemen
mit 15 mm Teilung das wichtigste
Entwicklungsziel eine deutlich ge-
steigerte Riemensteiligkeit. Das ist
deshalb von besonderer Bedeutung,
weil die Belastbarkeit eines Zahn-
riemengetricbes in der Regel nicht
ctwa durch dic ReiBfestigkeit des
Zahnriemens, sondern durch dessen
Steifigkeit begrenzt wird.

Dic Leistungsgrenze ist dann erreicht,
wenn  die Riementeilung  durch
Dehnung unter Last so groB wird, dass
das Einzahnen auf der Zahnscheibe
nicht mehr storungsfrei abliuft.

Trotz des stirkeren Zuglrigers in
den AT15 move-Zahnriemen kiinnen
Standard-Zahnscheiben  weiterhin
verwendel werden. Um dic gribBe-
ren Momente auch sauber und ver-
schleiBirei iibertragen zu kénnen,
wurde zusitzlich die Zahnflanke
FEM-optimierl. Ein zahnseitiges
Laminat reduziert dic Reibung
und fahrt zu eciner griBeren
Laufruhe des Zahnriemens. Ein
kleinerer Mindestdurchmesser
mit und ohne Gegenbiegung
kommt dem Kundenwunsch
nach kompakteren Antrie-
ben entgegen.

BRECOFLEXmove-AT15-
Zahnriemen  stehen in
den Breiten 25, 32, 50,
75 und 100 mm  zur

Verfugung. Die Meterware wird in
den Breiten 50, 75, 100 und 150 mm
erhiiltlich scin, Abgesehen von gré-
Beren dibertragbaren Drehmomenten
profitieren Kunden von einer hisheren
Positionicrgenauigkeit und kleineren
Einschwingzeiten bei dynamischen
Antricben,

Hochleistungs-Polyurethan-Zahnriemen
BRECOFLEXmove AT15.

Alternativ konnen auch steilere Start-
und Stopprampen gefahren werden.
Abhingiy vom Anwendungsfall
sind schmalere  Zahnriemen und
Riemenscheiben einsetzbar, wodurch
Kosten und  Bauraum  reduziert
werden kannen.

Hild: Mulee

| MULCO-MESSEKALENDER

2018/2019

Innovationen live erleben,
Hintergriinde erfahren, intelligente
Losungen entdecken. Besuchen Sie
uns auf unseren Messestéinden vor
Ort. Wir freuen uns auf Sie!
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www.aratron.se
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Messegeldnde Hannover

www.hannovermesse.de

Gemeinschaftsstand der
Mulco-Europe EWIV
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Dynamik von Linearmodulen

Antrich, Fihrungssystem und  dic
Profilsteifigkeit  beslimmen  dic
wesentlichen  Eigenschaften  von
Linearmodulen, Jedes Fihrungssystem
und jede Antricbsart verflgt iber
spezifische Vor- und Nachteile,
WDas st bei der Konzeplion von
Lincarmodulen zu beachten®, betont
Otto  Dohles, Vertricbsleiter  bei
HSB, und vergleicht dic Antrichs-
und Fihrungssysteme wic folgl:
WUnsere Kugelgewindetriche in den
HSB-Lincarmodulen bieten cine maxi-
male  Verfahrgeschwindigkeil  von
zirka 3 mfs, dic Zahnstangenantricbe
5 mfs und BRECO-Zahnriementricbe
in den Lincarmodulen bis zu 10 ms.
Allerdings ist die Steifigkeil  der
Kugelgewindetriebe erheblich graBer
als die der Zahnriementriche, Wilz-
korper-Schienenfihrungen ermig-
lichen standardmiBig Geschwindig-
keiten von bis zu 5 m/s, Rollen-
fithrungen bis ctwa 8 mfs. Fir
schnelle Achsen ist die Kombination
aus Rollenfiihrung und Zahnriemen-
antrich pradestimerl. Erst mit dem
Zahnricmen ist das Potenzial der
Rollenfithrung  beziiglich der Ver-
fahrgeschwindigkeit voll nutzbar.
Allerdings sind die Steifigkeit, Posi-
tioniergenauigkeil und Tragfahigket
solcher  Lincarachsen  cher im
Mittelfeld anzusiedeln.  Fir  die
Montage- und Handhabungstechnik
ist das aber haulig ausreichend.
Warum sollten Kunden fir mehr
Funklionen bezahlen als sic latsich-
lich brauchen?”

Die besonderen Stérken von Lincar-
modulen mit Kugelgewindetricb sind
nach wic vor hesonders priizise
und steife Lincarachsen. Allerdings,
so lenkt Otte Dohles ein,  hat die
Verfagbarkeil relativ kostengiin-
stiger, indukliver Wegmesssysleme
die Einsatzmoglichkeiten von Linear-
modulen mit Zahnriementrich auch
in priizisen Maschinen und Anlagen
crweitert.  Ohne Messsystem  ver-
fagen dic HSB-Lincarsysteme  mit
Zahnriementrich dber cine Positio-
nicrgenauigkeil von 8/100 mm, mit
Messsystem im Bereich von 1/100 mm.”

Linearmodule in der Robotik

Lincarmodule als 7. Achse fiur den
Einsatz von Robolern werden aktu-
el stark nachgefragl. Hierfiir setzt
HSB Kompakl-Lincareinheiten der
Baurcihe HSB-dclta® ein. Sie ver-
fiigen Gber zwei parallel ange-
ordnete steife und tragfihige
Schienenfiihrungen in den bis zu
240 mm breiten Aluminiumprofilen,
Die Hohlprofile verliigen jeweils
iiber eine prizise bearbeitete An-
schlagkante und Auflagefliche.

Durch dic Verschraubung mit ders

Unterkonstruktion erhalt dic Achse
ihre endgiiltige  Prazision = und
Steifigkeit. = !

Auf den richtigen Partner kommt es an

Das breite Profil bietet dic Maglichkeit,
swei Zahnriemen  einzuselzen, die
#wel Schlitten unabhiingig vonei-
nander antreiben kinnen. An den
Enden des Lincarmodules wird hier-
zu jeweils ein Servogetrichemotor
angeflanscht. In dieser Lincarmodul-
Baurcihe  ermiglichen  BRECO-
Polyurethanzahnriemen mil soge-
nannlen E-Stahl-Zuglrigern bis zu
30 9% kleinere Mindestzihnezahlen
und somil kompaklere AuBenmalie
der Lincarachsen, Hintergrund: Im
E-Stahl-Zuglriger verteilt sich der
Zuglrigerquerschnitt auf mehrere,
dinnere Einzeldrihte. Dies redu-
siert die Biegespannungen in den
Einzeldrithten und fiihrt 2u einer
hiheren  Bicgewecehscelfestigkeil,
wodurchkleinere Mindestziihnezahlen
maglich werden.

In der BaugriBe HSB-delta® 240
kommt aullerdem ein BRECO ATL10-
Zahnriemen zum Einsalz. Dicser
speziell fiir dic Lineartechnik opti-
micrle Zahnriemenlyp verfugl im
Vergleich zum AT10 diber verstirkle
Zugtriger. GraBere Zugkrifle, ha-
here Steifigkeit und eine hihere
Posilionicrgenauigkeit sind mit die-
sen Typen realisicrhar. Otto Dohles
crganzt: Selbstverstindlich  kion-
nen dic HSB-delta®-lincarmodule
wic auch alle anderen Module zu
Mchrachssyslemen kombinierl wer-
den. Dariiber hinaus bicten wir noch
drei weitere  Standardbaurcihen
(siche Tabelle) sowie Sonderlésungen
auf Basis von Zahnriementrichen an.”

Drehdurchfiihrung

Die Drehdurchlithrung  HSB-bela®
100-D-ASS wird hiufig als Ver-
likalachse ecingesetzt, Im  festste-
henden  Schlitten  befindel  sich
cin Umlenkricmentrich  (oft auch
Omega-Antrich genannt), der dic
Achse auf und ab bewegl. Durch
dic Hohlkammer des Profils ist cine
Hohlwelle gelagert. Diese wird oben
von cinem Servogetrichemolor ange-
tricben. Am unteren  Drehflansch
lassen sich Greifer oder andere
Vorrichlungen montieren. Mit dieser
Achse sind kombinierle Dreh-Hub-
Bewegungen realisierbar.

Kombinierte Dreh-Hub-Bewegung
mit HSB-beta® 100-D-ASS.

AUTOMAN

B Lineartechnik
® Antrichstechnik

Doppelhubsysteme

Um einen schr groBien Hub mit kurzer
Zahnriemenachse zu encichen, ist es
nahclicgend, am Obertrum und am
Untertrum eines  Zahnriemenltriches
jeweils einen Schlitten anzuordnen,
HSB bietel auf Basis dicses Prinzips
dic Doppelhubeinheil HSB-beta® 110-
ADHE mit angetrichenem, stehenden
Schlitten sowie die HSB-delta® 145-
DHE mit dem Antrieh am Profil an.

Sowohl fiir die Standard-Baurcihen als
auch fiirdie genannten Sonderlisungen
hal REIFF dic technische Beratung, dic
Auslegung der Zahnriemen und deren
Lieferung  komplelt  ibernommen,
Rainer Miiller betont zur Liefersituation:
JAuch in der akluellen Hochkonjunktur
Iragen wir durch ecine entsprechende
Bevorralung der Zahnriemen u ciner
stirungslreien  Produktion bei HSB
bei. Lingere Lieferzeiten sind  bei
uns kein Thema, Das gilt auch fiir
Sondermalle, wie 2. B, fir die 40 mm
breiten BRECO AT10-Zahnriemen in
cinigen HSB-Lincarmodulen.”  Diese
Sonderzahnriemen werden bei REIFF
aul die gewiinschle Breite endbear-
beitel.

Otto Dohles von HSB und Rainer
Miiller von REIFF sind sich sicher,
dass das Polenzial zahnriemenge-
trichener Achsen noch lange nicht
ausgercizl ist. Neuentwicklungen,
wic der Hochleistungszahnriemen
BRECOmove ATI0 sowie der ab
Oktober 2018 verfiigbare BRECOmove
AT15 bielen noch groBere zulissige
Zugkriifte und eine signifikant hohere
Riemensteifigkeit. Nach Einschiitzung
der beiden Antricbsspezialisten lassen
sich diese Eigenschaflen in Lincar-
achsen fiur noch dynamischere
Posilionierungen mit kirzeren Aus-
schwingzeiten  nultzen. Abhingig
vom Anlrich werden sleilere Start-
und Stopprampen und damit kir-
zere Zykluseeiten und eine hohere
Produktivitdt von ganzen Maschinen
miglich. Otte Dohles betont:  Wir
sind schr nah am Kunden und

sobald der Markl cine hihere Leis-
tungsdichte fordert, haben wir mit
REIFF cinen Partner und BRECO
Antricbstechnik einen Hersteller,
mil dem wir passende Lasungen
enlwickeln kinnen.”

® Handhabungstechnik

D Ihubeinheiten von HSB A werden haufig fir die Montage in der Auto-
mobilindustrie eingesetzt.
HSB Standard- Mit Laufrollenfihrung Mit Schienenfihrung
Linearmodule
Mechanischa Lineareinhsiten Lineartische HSB-alpha®
HSB-beta®
Mechanische Lineareinheiten
Kugelgewindetrieh Kompakt-Lineareinheiten HSB-beta®
HSB-dolta®
Kompakt-Lineareinheiten
HSB-delta®
Mechanische Lineareinheiten | Mechanischa Lineareinheiton
HSB-beta® HSB-beta®
Portal-Lineareinheiten Kompalkd-Linearsinheiten
Zahnriementrieb HSB-sigma® HSB-delta®
Portal-Lineareinheiten
HSB-gamma®
Zahnstange Portal-Lineareinheiten
HSB-gamma®
Mit seinen Li dulen aus Al filen deckt HSB ein sehr

breites Spektrum bis 8 Meter Verfahrweg
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I Otto Dohles,
Vertriebsleiter
bei HSB.

.Als Entwicklungspartner fur den Maschinenbau in der

Montage- und Handhabungstechnik sowie der Automation
kdnnen wir uns gegeniiber unseren Kunden keine Liefer-
engpdsse oder Qualitdtseinbuflen erlauben. Das gilt natir-

——
-

und zirka 250 kg Traglast ab,

lich auch fir unsere Zulieferer im Allgemeinen und fir wichtige
Systemkomponenten wie dem Zahnriemen im Besonderen.”




